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Instalacja polerowania plazmowego UPP250

1 - szafa zasilajaca; 2 - kabel zasilajacy; 3 - rama do mechanizmu podnoszacego; 4 - mechanizm
podnoszacy; 5 - obrabiany przedmiot; 6 - kapiel robocza; 7 - pompa obiegowa; 8 - ramka; 9 -
panel sterowania;
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TYP INSTALACJI

UPP-250

Maksymalna, catkowita powierzchnia polerowania w rozwinigciu,
N do 5000

maksymalnie cm
Sredni czas polerowania do powierzchni lustrzanej detali ze stali ’-3
nierdzewnych i kwasoodpornych, minut
Czas usunigcia gratu, stepienia ostrych krawedzi, polerowaniu spoin 0.1-2
spawalniczych, minut ’
Czas polerowania powierzchni po obrobce skrawaniem 2-6
Typowe gabaryty wanny roboczej, mm

1500x800x 1000
Zapotrzebowanie na moc instalacji kW

250
Orientacyjne wymiary instalacji* 4000/2300

* - rozmiary i moc instalacji mogq ulec zmianie ze wzgledu na indywidualne
dopasowanie do potrzeb produkcyjnych. Kazde zlecenie montazu instalacji
poprzedzone bedzie doktadng analizq potrzeb produkcyjnych.

Instalacja polerowania elektrolitycznie plazmowego UPP250 ma moc 250 kW, jest
wykorzystywana w produkcji na duzg skale i pozwala na polerowanie w jednym cyklu
obszaru produktéw z urzadzeniami do obrobki do 45 dm ? .

Czas cyklu z zatadunkiem i roztadunkiem wynosi 1-10 minut, a $redni czas polerowania stali
nierdzewnej do lustrzanego potysku wynosi $rednio okoto 5 minut.

Polerowanie plazmowe ze stali nierdzewnej poprawia obrabiang powierzchni¢ o 2-3 klasy
chropowatos$ci w poroOwnaniu ze stanem poczatkowym. Na detalu uzyskujemy powierzchnie
zwierciadlang, grat i zadziory s3 catkowicie usuniete, ostre krawedzie zostaja stepione, szwy
spawalnicze zostaja wygtadzone, usunigte przebarwienia i naloty po spawaniu.

Metal usuwa si¢ z powierzchni z szybko$cig do 3 mikronoéw na minutg.

Proces polerowania jest przyjazny dla srodowiska, nie sg wymagane zadne urzadzenia do
utylizacji.



Sprzet i charakterystyka sprzetu do polerowania elektrolitycznego
plazmowego

Sprzet do polerowania plazmowego stali 304, 314 314L i podobnych

No  Nazwa Liczba Charakterystyka

Moc: 250 kW * A.
1  Transformator 1szt. Wymiary: 1500x1000x1500 mm.
Przeznaczenie: zasilanie urzadzenia na prostownik.

. Cel: kontrola elektro-impulsowego sprzetu do polerowania.
Sterowanie 1 . . ) .
2 stoiak zasilania 1 szt.  Sterowanie instalacja odbywa si¢ automatycznie.
) Wymiary: 600x1000x1800 mm.

Przeznaczenie: wanna o okre§lonej pojemnosci w ktorej
Techniczny 1 do zachodza procesy obrébki powierzchniowej, ochrona strefy
modut roboczy roboczej przed oparami.

Wymiary: 1500x1000x2200 mm.

Charakterystyka instalacji "UPP-250"

Instalacja "UPP-250" jest przeznaczona do dekoracyjnego polerowania detali ze stali
nierdzewnej. Sprzet do polerowania elektrolitycznego powinien znajdowac si¢ w zamknigtych
pomieszczeniach o temperaturze 20 £ 5 © C 1 wilgotno$ci do 80%.

Zdolno$¢ do obrobki powierzchniowej, odpowiada
catkowitej powierzchni polerowanych produktow w 45
jednym cyklu, nie wiecej, dm ?

Urzadzenie zapewnia ciagla prace przez co najmniej

godzin w ciggu doby. 16
Maksymalna energia elektryczna zuzywana przez 250
instalacje nie jest wigksza niz kV * A

Sredni poziom dzwigku nie przekracza, dB 80
Obszar zajmowany przez instalacj¢ z obszarem 6
ustugowym, m *

Czas podgrzewania elektrolitu do temperatury roboczej ° 3

C nie jest dluzszy niz godzin.



Wymagania dotyczace warunkow pracy «UPP-250»

Polerowanie plazmowe powinno znajdowac si¢ na pierwszej kondygnacji, bezposrednio na
podtozu gruntowym lub na podilodze budynku o powierzchni podtogi co najmniej 30
m2. Ponadto pomieszczenia do instalacji polerowania elektrolitycznego powinny by¢
wyposazone w:

e zimna woda 5-20 ° C;

e sprezone powietrze;

e kolektor do odprowadzania zuzytego elektrolitu;

» wentylacja wyciggowa o wydajnosci co najmniej 1500 m 3 / h;

e zbiornik do mycia produktow z elektrolitu po procesie polerowania elektrolitycznego

plazma;

e sie¢ trojfazowa o napieciu 380 V, czestotliwos¢ 50 Hz, maksymalna moc 250 kW * A.
Sredni pobér mocy przez 5 minut polerowania elektrolitycznego plazma wynosi 0,5 kW /
dm?.

Przed instalacjg urzadzenia, nasi specjalisci doktadnie rozplanujg potozenie poszczegdlnych
elementdow w ten sposob aby byly kompatybilne z procesem produkcyjnym w najbardziej
wygodny sposob.

Instalacja wykonana 1 uruchomiona zgodnie z dyrektywami maszynowymi Unii
Europejskie;j.

opr. mgr inz. Piotr Stgpniowski



